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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Niwelator laserowy PR 300-HV2S

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.
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Hl Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi pojecie "urzadze-
nie" i "niwelator laserowy" oznacza zawsze PR 300-
HV2S. "Pilot zdalnego sterowania", "detektor promienia"
i "detektor" oznacza zawsze PRA 300.

Niwelator laserowy Kl

% Promien lasera (ptaszczyzna obrotu)
Gtfowica obrotowa

(3) Penta Prisma

(4) Uchwyt

(5) Panel obstugi

(6) Spodarka z gwintem 5/s"
(1) Akumulator Li-lon PRA 84

Komora akumulatora H

Komora akumulatora

Akumulator Li-lon PRA 84
Blokada
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tadowanie w urzadzeniu

Zasilacz PUA 81
Gniazdo tadowania

tadowanie poza urzadzeniem A

Zasilacz PUA 81
Wtyczka samochodowa PUA 82
(3) Dioda LED tadowania akumulatora

Panel obstugi niwelatora laserowego H

(@ Przycisk W/ Wyt.
Dioda LED autopoziomowania
Strzatki LED do elektronicznego ustawiania nachy-
lenia

@ Przycisk recznego elektronicznego ustawiania na-
chylenia (tylko w potaczeniu z trybem nachylenia)

@ Przycisk i dioda LED funkcji ostrzezenia o wstrzg-
sach

Przycisk i dioda LED trybu nachylenia

(7) Dioda LED trybu nadzoru (tylko w przypadku auto-
matycznego ustawienia pionowego)

Wskazanie LED stanu natadowania akumulatora

Pole obstugi PRA 300 odbiornik laserowy / pilot @

% Przycisk Wt./Wyt.

Przycisk wprowadzania nachylenia Plus / przycisk
kierunku W prawo lub Do géry (z PRA 90)

(3) Przycisk potwierdzenia (OK)

(4) Przycisk menu

@ Przycisk wprowadzania nachylenia Minus / przycisk
kierunku W lewo lub Do dotu (z PRA 90)

@ Przycisk ustawiania automatycznego / trybu nad-
zoru (w pionie) (podwdjne klikniecie)

(@ Pole detekgiji

Naciecia do znakowania

(9) Pole wyswietlacza

Wyswietlacz detektora promienia / pilota zdalnego
sterowania PRA 300

@ Wskazanie pozycji detektora wzgledem wysokosci
ptaszczyzny lasera

(2) Doktadno$¢ wskazan

(3) Wskazanie stanu natadowania baterii

(4) Wyswietlanie/ukrywanie wirtualnych przeston pro-
mieni

(5) Wskazanie gto$nosci

(6) Wskazanie odlegtosci wzgledem ptaszczyzny lasera



1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze

wskazowki
Symbole
=
L
Przed Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie
uzyciem przed przed przed nie-
nalezy ogélnym substancjami bezpiecznym
przeczytac niebezpie- Zracymi napieciem
instrukcje czenstwem elektrycznym
obstugi
Do uzytku Materiaty Nie wolno Ostrzezenie
tylko przekazywaé patrze¢ w przed
W pomiesz- do zrodio materiatami
czeniach ponownego promienia wybucho-
wykorzysta- lasera wymi
nia

a

Blokada zamknigta

a

Blokada otwarta

Na urzadzeniu

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with IEC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Produkt z laserem klasy 2. Nie wolno patrze¢ w zrédto
promienia lasera.

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone sag na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy
przepisac¢ do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego
przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na
te dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

2.1 Podstawowe informacje dotyczace

bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

2.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a)

b)

c)

d)

32
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Nie demontowa¢ zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac¢ tabliczek informacyjnych ani
ostrzegawczych.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

Nalezy by¢ czujnym, uwazac¢ na to, co sie robi i
do pracy przy uzyciu urzadzenia przystepowac z
rozwaga. Nie uzywa¢ urzadzenia bedac zmeczo-
nym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytko-
waniu urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

W przypadku  nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawaé¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 2 lub 3 . Naprawe
urzadzenia nalezy zlecac tylko w serwisie Hilti.
Przy uzyciu tego narzedzia nie nalezy pracowac
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Urzadzenia wytwarzajg iskry, ktére moga prowadzi¢
do zaptonu pytéw lub oparéw.

(Wskazdéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowa¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

Uzywanie innych, niz tu wymienione, urzadzen ob-
stugowych lub nastawczych lub nieprawidtowe ob-
chodzenie sie z urzadzeniem moze prowadzi¢ do
niebezpiecznego promieniowania.

Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

Urzadzenie nalezy starannie konserwowaé. Kon-
trolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia funk-
cjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy
czesci nie sa popekane ani uszkodzone w takim
stopniu, ze mogtoby to mie¢ wptyw na prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia. Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia zleci¢ naprawe uszko-
dzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkéw jest
niewtasciwa konserwacja urzadzen.

Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ urzadze-
nia.

Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé
dziatanie urzadzenia.

Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzacé
doktadno$¢ pomiaru.

n) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

0) W przypadku stosowania adapteréw upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidiowo.

p) W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

q) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

r) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

s) Styki elektryczne chroni¢ przed deszczem i wil-
gocia.

t) Zasilacz sieciowy podtaczaé wytaczenie do sieci
elektrycznej.

u) Upewnic¢ sie, ze urzadzenie i zasilacz sieciowy nie
beda stanowily przeszkody, ktéra moze prowa-
dzi¢ do przewrodcenia sie i odniesienia obrazen.

v) Zadba¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

w) Regularnie kontrolowaé¢ przedituzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe. Jesli podczas
pracy uszkodzony zostanie zasilacz sieciowy lub
przediuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnac¢
wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone prze-
wody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwa-
rza¢ zagrozenie porazenia pradem.

x) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

y) Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami,
olejem i ostrymi krawedziami.

z) Nigdy nie uzywaé¢ zabrudzonego lub zamoczo-
nego zasilacza sieciowego. Osadzajacy sie na
powierzchni zasilacza sieciowego pyl, w szcze-
golnosci od zwiercin materiatéw przewodzacych,
jak rowniez wilgoé, moga przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym. Wykonujac czeste prace z uzyciem ma-
teriatow przewodzacych nalezy regularnie odda-
wacé zabrudzone urzadzenia do kontroli w serwi-
sie Hilti.

z) Unika¢ dotykania stykow.

2.2.1 Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami
zasilanymi akumulatorami

a) Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

b) Akumulatoréw nie wolno rozktadaé¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniataé, podgrzewac¢ do tempera-
tury powyzej 75°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-



padku istnieje niebezpieczenstwo zaproszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zrgcym.

Chroni¢ przed wniknigeciem wilgoci. Wilgo¢, ktora
wnikneta, moze prowadzi¢ do zwarcia i reakcji che-
micznych, a w rezultacie do poparzen lub pozaru.
Przy niewtasciwym uzytkowaniu mozliwy jest wyciek
elektrolitu z akumulatoréw/baterii. Nalezy unikac¢
kontaktu z nim. W razie przypadkowego kontaktu
obmy¢ narazone czesci cialta woda. W przypadku
przedostania sie elektrolitu do oczu, przemy¢ je
obficie woda i skonsultowa¢ sie z lekarzem. Wy-
ciekajacy elektrolit moze prowadzi¢ do podraznienia
skory lub oparzen.

Nalezy stosowac¢ akumulatory przeznaczone dla
okreslonego urzadzenia. W przypadku stosowania
innych akumulatoréw lub wykorzystywania akumu-
latoréw do innych celéw istnieje ryzyko pozaru i
wybuchu.

Przestrzegac¢ szczegéinych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploatacji
akumulatoréw Li-lon.

Nieuzywany akumulator lub prostownik nalezy
przechowywaé z daleka od spinaczy, monet, klu-
czy, gwozdzi, Srub oraz innych drobnych przed-
miotow metalowych, ktére mogtyby spowodowaé
zmostkowanie stykow akumulatora lub prostow-
nika. Zwarcie pomigdzy stykami akumulatora lub
prostownika moze prowadzi¢ do poparzen lub po-
zaru.

Unika¢ zwarcia w akumulatorze. Przed wiozeniem
akumulatora w urzadzenie sprawdzi¢, czy styki aku-
mulatora i urzadzenia sa czyste i wolne od ciat ob-
cych. Jesli dojdzie do zawarcia stykéw akumulatora,
istnieje niebezpieczenstwo zaprészenia ognia, eks-
plozji i sparzenia $rodkiem zracym.

Nie wolno tadowac¢ ani eksploatowaé uszkodzo-
nych akumulatoréw (np. porysowanych, z pota-
manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

Do eksploatacji urzadzenia oraz tadowania aku-
mulatora stosowa¢ wylacznie zasilacz PUA 81,
wtyczke samochodowa PUA 82 lub inne prostow-
niki zalecane przez producenta. W przeciwnym wy-
padku istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia. Jesli
prostownik przeznaczony do tadowania okreslonego
typu akumulatoréw bedzie stosowany do tadowania
innych akumulatoréw, moze dojs¢ do pozaru.

2.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a)

Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby

e

9

zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

Podczas prac na drabinie unikaé¢ niewygodnej po-
zycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczna pozycje i
zawsze utrzymywac rownowage.

Pomiary przeprowadzane w poblizu odbijajacych
obiektow lub powierzchni, przez szklane szyby
lub podobne tworzywa moga prowadzi¢é do
zafatszowania wynikéw.

Nalezy zadbac¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibracji!).
To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie PR 300-HV2S
wspotpracuje wytacznie z PRA 300 i nie reaguje na
inne urzadzenia PRA 300, z ktérych korzysta sie na
placu budowy.

Podczas pracy w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" nalezy stabilnie zamocowac¢ zasi-
lacz, np. na statywie.

Uzywanie urzadzen do prac niezgodnych z przezna-
czeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji. Urzadzenia, osprzetu, narzedzia roboczego
itd. nalezy uzywaé¢ zgodnie z tymi wskazéwkami
oraz w sposob przewidziany dla danego typu
urzadzenia. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci.

Praca z tatami mierniczymi w poblizu linii wyso-
kiego napiecia jest zabroniona.

2.3.1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystgpienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych
operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

2.3.2 Klasyfikacja lasera w urzadzeniach z laserem

klasy 2

W zaleznosci od sprzedawanej wersiji, urzadzenie odpo-
wiada klasie lasera 2 wg IEC60825-1:2007 / EN60825-
1:2007. Urzadzenia te mozna stosowac bez dodatkowych
zabezpieczen. Mimo to nie nalezy, tak samo jak w przy-
padku stonca, spoglada¢ bezposrednio w zrodto $wiatta.
W przypadku bezposredniego kontaktu wzroku z pro-
mieniem lasera, nalezy zamkna¢ oczy i odwroci¢ gtowe
od zrédta promieniowania. Nie wolno kierowa¢ promienia
lasera na inne osoby.
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3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PR 300-HV2S to niwelator laserowy z obracajacym sig¢ widocznym promieniem lasera i przesunigtym o 90° promieniem
odniesienia. Niwelator laserowy moze by¢ wykorzystywany do niwelacji w jednej lub dwéch ptaszczyznach, pionowej,
poziomej i pochytej.

Urzadzenie to przeznaczone jest do przenoszenia / sprawdzania poziomych ptaszczyzn wysokosciowych, pionowych
lub pochytych ptaszczyzn i katéw prostych. Przyktadami zastosowania sa przenoszenie punktéw bazowych i wysoko-
Sciowych, okreslanie katéw prostych dla $cian, ustawianie w pionie na punkty odniesienia lub wyznaczanie ptaszczyzn
pochytych.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli
uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

W celu optymalnego wykorzystania urzadzenia oferujemy rézne dodatkowe akcesoria.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.

3.2 Wiasciwosci

Przy uzyciu tego urzadzenia mozna szybko i z duzg doktadnoscia wypoziomowac¢ kazda ptaszczyzne.

Poziomowanie odbywa si¢ automatycznie po wiaczeniu urzadzenia. Natychmiast po wypoziomowaniu wiacza sig
promien.

Diody LED wskazuja aktualny tryb pracy.

Urzadzenie zasilane jest bateriami akumulatorowymi Li-lon, ktére mozna tadowaé nawet podczas eksploatacji
urzadzenia.

3.3 Mozliwosé kombinacji z pilotem zdalnego sterownia / detektorem promienia PRA 300

PRA 300 to pilot zdalnego sterowania i detektor promienia w jednym. Dzigki niemu mozliwa jest wygodna obstuga
niwelatora laserowego PR 300-HV2S na duzg odlegto$¢. Poza tym PRA 300 stuzy rowniez za detektor promienia i
moze by¢ wykorzystywany do wykrywania promienia lasera na duze odlegtosci.

3.4 Cyfrowy pomiar odlegtosci

Detektor promienia wskazuje w formie cyfrowej odlegto$é pomiedzy ptaszczyzng lasera a nacieciem do znakowania.
Dzieki temu, w trakcie jednej czynnosci roboczej mozna z doktadnoscia co do milimetra stwierdzi¢, gdzie znajduje sie
promien lasera.

3.5 Automatyczne ustawianie i nadzoér

Za pomoca PR 300-HV2S i PRA 300 jedna osoba moze ustawi¢ ptaszczyzne lasera automatycznie na doktadny
punkt. Urzadzenie rozpoznaje dane ustawienie (w poziomie, w pionie lub z nachyleniem) i stosuje odpowiednig
funkcje automatycznego ustawiania (w poziomie z PRA 90 oraz z nachyleniem) lub automatycznego ustawiania
z nastepujacym nadzorem ptaszczyzny (w pionie). Za pomoca PRA 300 funkcja nadzoru automatycznie kontroluje
w regularnych odstepach ustawienie ptaszczyzny lasera, aby zapobiec ewentualnym przesunieciom (np. na skutek
wahan temperatury, wiatru czy innych czynnikéw). Funkcje nadzoru mozna dezaktywowac.

3.6 Cyfrowy wskaznik nachylenia z opatentowanym automatycznym elektronicznym ustawianiem
nachylenia

Cyfrowy wskaznik nachylenia moze wskazywaé nachylenie do 25%, jesli PR 300-HV2S jest przechylone. Dzieki temu

mozna ustawiac i kontrolowa¢ nachylenie bez kalkulacji. Automatyczne elektroniczne ustawianie nachylenia pozwala

zoptymalizowaé doktadno$¢ kierunku nachylenia.

3.7 Funkcja ostrzezenia o wstrzasach

Po wiaczeniu urzadzenia funkcja ostrzezenia o wstrzgsach uruchamiana jest dopiero dwie minuty po przeprowadzeniu
niwelacji. Jesli w trakcie tych 2 minut zostanie wcisniety jaki$ przycisk, dwuminutowy czas oczekiwania bedzie
odliczany od nowa. Jesli podczas pracy urzadzenie zostanie odchylone od poziomu (wstrzas/udar), wéwczas
przefaczy sie ono w stan ostrzegawczy; wszystkie diody LED migaja, laser wytacza sie (gtowica przestaje sig obracad).

3.8 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samopoziomowania (+16 w osi X, £10° w osi Y) lub jest mechanicznie
zablokowane, wowczas laser nie wtaczy sie, a diody LED beda migac.
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Urzadzenie mozna ustawi¢ na statywach z gwintem 5/8 lub bezposrednio na ptaskim i stabilnym podtozu (wolnym od
wibraciji). Podczas automatycznego poziomowania jednego lub obu kierunkéw serwomechanizm kontroluje zachowa-
nie wymaganej doktadnosci. Wytaczenie nastepuje wtedy, gdy nie zostanie osiagnigte wypoziomowanie (urzadzenie
znajduje sig poza zakresem poziomowania lub zostato mechanicznie zablokowane) lub jesli urzadzenie zostanie
odchylone od poziomu (patrz rozdziat Funkcja ostrzezenia o wstrzasach).

WSKAZOWKA
Jesli wypoziomowanie nie jest mozliwe, laser wytacza sie i migajg wszystkie diody LED.

3.9 Zakres dostawy

1 Niwelator laserowy PR 300-HV2S

1 Detektor promienia / pilot zdalnego sterowa-
nia PRA 300

Uchwyt detektora PRA 83
Instrukcja obstugi
Akumulator Li-lon PRA 84
Zasilacz PUA 81

Baterie (ogniwa typu AA)
Certyfikaty producenta
Walizka Hilti

= NN = 2N =

WSKAZOWKA
Inne akcesoria mozna znalez¢ w lokalnym centrum Hilti lub w Internecie pod adresem www.hilti.com.

3.10 Wskazania stanu roboczego m
Urzadzenie posiada nastepujace wskazania stanu roboczego: Dioda LED autopoziomowania, dioda LED poziomu
natadowania akumulatora, dioda LED dezaktywacji funkcji ostrzezenia o wstrzasach, dioda LED trybu nachylenia,

dioda LED nadzoru oraz dioda LED elektronicznego ustawiania nachylenia.

3.11 Wskazniki LED w niwelatorze laserowym PR 300-HV2S

Dioda LED autopoziomowania

Zielona dioda LED miga.

Urzadzenie znajduje sie w fazie pozio-
mowania.

Zielona dioda LED $wieci sie
stale.

Urzadzenie jest wypoziomowane /
dziata wtasciwie.

Dioda LED dezaktywaciji funkciji
ostrzezenia o wstrzgsach

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sig stale.

Funkcja ostrzezenia o wstrzgsach jest
dezaktywowana.

Dioda LED trybu nachylenia

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Ustawianie ptaszczyzny pochytej.

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

Tryb nachylenia jest aktywny.

Dioda LED nadzoru

Pomaranczowa dioda LED
Swieci sie stale.

Urzadzenie kieruje ptaszczyzne lasera
na punkt odniesienia (PRA 300).

Pomaranczowa dioda LED
miga.

Urzadzenie znajduije sie w trybie nad-
zoru. Ustawienie na punkt odniesienia
(PRA 300) jest prawidtowe.

Diody LED elektronicznego ustawia-
nia nachylenia

Pomaranczowe strzatki LED
migaja.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
"Elektroniczne ustawianie nachylenia",
PRA 300 nie odbiera promienia lasera.

Obie pomaranczowe strzatki
LED stale sie $wieca.

Urzadzenie jest prawidtowo ustawione
na PRA 300.
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Diody LED elektronicznego ustawia- Pomaranczowa strzatka LED Nalezy obréci¢ urzadzenie w kierunku

nia nachylenia z lewej strony $wieci sie. zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Pomaranczowa strzatka LED  Nalezy obroci¢ urzadzenie w kierunku
z prawej strony $wieci sie. przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara.
Wszystkie diody LED Wszystkie diody LED migaja Urzadzenie zostato potrgcone lub wyka-

zuje usterke.

3.12 Stan natadowania akumulatora Li-lon podczas pracy

Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C
Diody LED 1, 2, 3, 4 - Cz75%

Diody LED 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Diody LED 1, 2 - 25 % =C <50 %
Dioda LED 1 - 10% =C<25%

- Dioda LED 1 C<10%

3.13 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania w urzadzeniu

Dioda LED stale swiecaca Dioda LED migajaca Stan natadowania C

Diody LED 1, 2, 3, 4 - C =100%

Diody LED 1, 2, 3 Dioda LED 4 75% = C < 100%

Diody LED 1, 2 Dioda LED 3 50% = C < 75%
m Dioda LED 1 Dioda LED 2 25% = C < 50%

- Dioda LED 1 C<25%

3.14 Stan natadowania akumulatora Li-lon w trakcie procesu tadowania poza urzadzeniem

Jesli czerwona dioda LED stale sig $wieci, akumulator jest tadowany.
Jesli czerwona dioda LED tadowania akumulatora nie $wieci sig, proces tadowania jest zakonczony lub prostownik
nie dostarcza pradu.

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

PR 300-HV2S

Zasieg odbioru (Srednica) Z PRA 300 typowo: 2...600 m

Zasieg pilota zdalnego sterowana ($rednica) Z PRA 300 typowo, na otwartym terenie bez czynnikéw
zewnegtrznych: 0...240 m

Doktadno$é! Na 10 m: + 0,5 mm

Promien do wyznaczania pionu Stale pod katem prostym do ptaszczyzny obrotu

Klasa lasera Klasa 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); maksymalna moc < 4,85 m\W przy =
300 obr./min

Predkosci obrotowe 600/min, 1.000/min (w trakcie automatycznego procesu
poziomowania)

Zakres nachylenia Z przechylonym urzadzeniem: < 25 %

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim duze wahania temperatury, wilgoé, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadnosci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych
warunkach otoczenia (MIL-STD-810G).

2 Test odpornosci na upadek ze statywu zostat przeprowadzony na ptaskim betonie w standardowych warunkach otoczenia (MIL-
STD-810G).
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Zakres samopoziomowania

+16° 0$ X, £10° 08 Y

Zasilanie

Akumulator Li-lon 7,2V/ 4,5 Ah

Czas pracy akumulatora

Temperatura +25 °C, Akumulator Li-lon: 225 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C

Temperatura sktadowania (sucho)

-25...+60 °C

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529); z wyjatkiem trybu "tado-
wanie w trakcie eksploataciji"

Gwint statywu %" x 18
Ciezar (z PRA 84) 2,5kg
Wysokos$¢ przeprowadzania testu odpornosci na upa- 1,5m

dek?

1 Czynniki zewnetrzne, przede wszystkim duze wahania temperatury, wilgoé, wstrzasy, upadek urzadzenia itp., moga mie¢ wptyw
na stopien doktadno$ci urzadzenia. Jesli nie podano inaczej, urzadzenie zostato wyjustowane lub skalibrowane w standardowych

warunkach otoczenia (MIL-STD-810G).

2 Test odpornosci na upadek ze statywu zostat przeprowadzony na ptaskim betonie w standardowych warunkach otoczenia (MIL-

STD-810G).

PRA 300
Zakres operacyjny detekciji (Srednica)

Z PR 300-HV2S typowo: 2...600 m

Nadajnik sygnatu akustycznego

3 gtosnosci z mozliwoscia wytaczenia

Wyswietlacz ciektokrystaliczny Dwustronny
Zakres wskazania odlegtosci + 52 mm
Zakres wskazania ptaszczyzny lasera +1mm
Diugos¢ pola detekciji 120 mm
Wskazanie $rodka goérnej krawedzi obudowy 75 mm

Naciecia do znakowania

Po obu stronach

Czas oczekiwania bez detekcji przed automatycznym 15 min
wytaczeniem

Ciezar (z bateriami) 0,25 kg
Zasilanie 2 ogniwa AA

Zywotno$é baterii

Temperatura +20 °C: ok. 40 h (w zaleznosci od jakosci
baterii alkaliczno-manganowych)

Temperatura robocza

-20...+50 °C

Temperatura sktadowania

-25...+60 °C

Klasa ochrony

IP 66 (zgodnie z IEC 60529), z wyjatkiem przegrody na
baterie

Wysokos$¢ przeprowadzania testu odpornosci na upa-
dek!

2m

1 Test odpornosci na upadek zostat przeprowadzony w uchwycie detektora PRA 83 na ptaskim betonie w standardowych warunkach

otoczenia (MIL-STD-810G).

PRA 84 akumulator litowo-jonowy

Napigcie znamionowe (tryb normalny) 72V

Napiecie maksymalne (podczas eksploatacii lub pod- 13V

czas tadowania w trakcie eksploataciji)

Prad znamionowy 180 mA

Czas tadowania Temperatura +32 °C: 2 h 10 min (akumulator natado-
wany w 80%)

Temperatura robocza -20...+50 °C

Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C
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Temperatura tadowania (réwniez podczas tadowania +0...+40 °C
w trakcie eksploataciji)
Ciezar 0,3 kg
Zasilacz PUA 81
Zasilanie pradem sieciowym 115...230 V
Czestotliwos¢ sieci 47...63 Hz
Moc znamionowa 36W
Napigcie znamionowe 12V
Temperatura robocza +0...+40 °C
Temperatura sktadowania (sucho) -25...+60 °C
Ciezar 0,23 kg

5 Przygotowanie do prac

WSKAZOWKA
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie z akumulato-
rem PRA 84 lub PRA 84G.

5.1 Wktadanie akumulatora H

1. Wsuna¢ akumulator w urzadzenie.

2. Obréci¢ blokade w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, az do pojawienia si¢ symbolu
"Blokada zamknieta".

5.2 Wyjmowanie akumulatora H

1. Obroci¢ blokade w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az do pojawienia si¢ symbolu
"Blokada otwarta".

2. Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

5.3 Ltadowanie akumulatora

5.3.1 Pierwsze tadowanie nowego akumulatora
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie nata-
dowac¢ akumulator.

WSKAZOWKA
Nalezy zapewni¢ stabilne ustawienie tadowanego sys-
temu.

5.3.2 Ponowne tadowanie akumulatora

1. Upewni€ sig, ze zewnetrzne powierzchnie akumula-
tora sa czyste i suche.

2. Wiozy¢ akumulator do urzadzenia.
WSKAZOWKA Akumulatory Li-lon sg zawsze go-
towe do eksploataciji, nawet przy czesciowym nata-
dowaniu.
Gdy urzadzenie jest wiaczone, stopien natadowania
pokazywany jest przez diody LED.

5.4 Opcje tadowania akumulatora

WSKAZOWKA
Upewni¢ sie, ze podczas tadowania utrzymywana jest
zalecana temperatura (0 do 40°C).
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ZAGROZENIE
Zasilacza PUA 81 mozna uzywaé¢ wylacznie w bu-
dynku. Nie dopuszczaé¢ do wnikniecia wilgoci.

5.4.1 Ladowanie akumulatora w urzadzeniu E1

1. Wiozy¢ akumulator do komory akumulatora (patrz
5.1).

2. Obroci¢ blokade, az bedzie widoczne gniazdo tado-
wania akumulatora.

3. Wiozy¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.
Trwa tadowanie akumulatora.

4. W celu wyswietlenia stanu natadowania w trakcie
procesu tadowania, nalezy witaczy¢ urzagdzenie.

5.4.2 Ladowanie akumulatora poza urzadzeniem B

1. Wyja¢ akumulator (patrz 5.2).

2. Podfaczyc¢ wtyczke zasilacza lub wtyczke samocho-
dowa do akumulatora.
Czerwona dioda LED na akumulatorze sygnalizuje,
ze jest on tadowany.

5.4.3 Ladowanie akumulatora podczas eksploataciji

ZAGROZENIE

Uzytkowanie urzgdzenia w trybie "Ladowanie w trakcie
eksploatacji" na wolnym powietrzu oraz w wilgotnym
otoczeniu jest zabronione.

1. Obroéci¢ pokrywe, az bedzie widoczne gniazdo fa-
dowania na akumulatorze.

2. Wiozy¢ wtyczke zasilacza do akumulatora.
W trakcie procesu tadowania urzadzenie pracuje,
a stan natadowania sygnalizowany jest przez diody
LED na urzadzeniu.

5.5 Wiaczanie niwelatora laserowego
Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.



WSKAZOWKA

Po wiaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne po-
ziomowanie. Po zakonczeniu poziomowania, promien la-
sera przetgczony zostanie na tryb obrotowy i podstawowy
kierunek.

5.6 Wskazania LED

Patrz rozdziat "Wskazniki LED w niwelatorze laserowym
PR 300-HV2S".

5.7 Wkiadanie baterii do PRA 300 El

ZAGROZENIE
Nie wolno wktada¢ uszkodzonych baterii.

ZAGROZENIE

Nie nalezy wktada¢ do urzadzenia zuzytych i nowych
baterii razem. Nie miesza¢ baterii réznych producentow
ani roznych typow.

WSKAZOWKA
PRA 300 mozna uzywa¢ wytacznie z bateriami wyprodu-
kowanymi zgodnie ze standardami migdzynarodowymi.

1.  Otworzy¢ przegrode na baterie detektora promienia.
Whtozy¢ nowe baterie do detektora promienia.
WSKAZOWKA Podczas wkiadania przestrzegad
prawidtowego utozenia biegunéw baterii!

3. Zamknac¢ przegrode na baterie.

5.8 Parowanie

Urzadzenie i pilot zdalnego starowania / detektor pro-
mienia sg w stanie fabryczny sparowane ze soba. Inne
detektory promienia tego samego typu lub automatyczne
statywy PRA 90 nie sga gotowe do eksploatacji bez
uprzedniego sparowania. Aby méc uzywaé urzadzenia
z tymi akcesoriami, trzeba je ze soba zestroi¢, czyli
sparowaé. Parowanie urzadzen powoduje, ze sg one
do siebie jednoznacznie przyporzadkowane. Urzadzenie
i automatyczny statyw PRA 90 odbierajg tylko sygnaty
ze sparowanego pilota zdalnego sterowania / detektora

6 Obstuga

promienia. Sparowanie umozliwia prace obok innych ni-
welatoréw laserowych bez ryzyka, ze ustawienia zostang
przez nie zmienione.

5.8.1 Parowanie urzadzenia z detektorem
promienia

(=<0

1. Nacisna¢ réwnoczesnie przycisk Wt./Wyt. na urza-
dzeniu i detektorze promienia @ i przytrzymaé je
przez co najmniej 3 sekundy.

Zakonczone powodzeniem parowanie sygnali-
zowane jest przez sygnat dzwiekowy emitowany
przez detektor promienia oraz przez miganie
wszystkich diod LED na urzadzeniu. Jednoczesnie
na wyswietlaczu detektora promienia pojawia sie
symbol pokazany powyzej a-. Po sparowaniu
urzadzenie i detektor automatycznie sie wytaczaja.
2. Wigczy¢ ponownie sparowane urzadzenia.

5.8.2 Parowanie statywu PRA 90 z detektorem

Me==0

1. Nacisnaé¢ rownocze$nie przyciski Wt./Wyt. na auto-
matycznym statywie PRA 90 i detektorze promienia
©)i przytrzymaé je przez co najmniej 3 sekundy.
Zakonczone powodzeniem parowanie sygnali-
zowane jest przez sygnat dzwigkowy emitowany
przez detektor promienia oraz przez miganie
wszystkich diod LED na urzadzeniu. Jednoczesnie
na wy$wietlaczu detektora promienia pojawia sie
symbol pokazany powyzej mn-. Po sparowaniu
urzadzenie i detektor automatycznie sie wytaczaja.

2. Ponownie wiaczy¢ sparowane urzadzenia.

Na wys$wietlaczu detektora promienia pojawia sig
urzadzenie ze statywem m-.

6.1 Przeglad symboli ogéinych
Przeglad symboli ogélnych
Symbole ogodine

Czynno$¢ pomysinie zakonczona

Informacja

Ostrzezenie

®
AN
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Ostrzezenie o wstrzgsach aktywowane

Tryb us$pienia aktywowany

Niwelator laserowy w trybie uspienia

Tryb nachylenia aktywowany

Automatyczne ustawianie elektroniczne jest aktywowane

Ustawianie reczne

6.2 Kontrola urzadzenia

Przed przystapieniem do waznych pomiaréw nalezy sprawdzi¢ doktadnosé¢ urzadzenia, zwtaszcza po jego upadku na
podtoze lub gdy narazone byto na dziatanie innych nietypowych czynnikéw mechanicznych (patrz 7.6).

6.3 Wiaczanie urzadzenia
Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.
WSKAZOWKA
Po wtaczeniu urzadzenie rozpocznie automatyczne poziomowanie.

6.4 Praca z detektorem promienia / pilotem zdalnego sterowania PRA 300

PRA 300 to detektor promienia i pilot zdalnego sterowania w jednym. Pilot zdalnego sterowania utatwia prace
z niwelatorem laserowym i jest wymagany przy korzystaniu z niektérych funkcji urzadzenia. Wiazka promieni lasera
sygnalizowana jest optycznie i akustycznie.

6.4.1 Praca z detektorem promienia PRA 300 jako urzadzeniem recznym

1. Nacisngé przycisk Wt/ Wyt. @.
WSKAZOWKA Jesli detektor zostat uruchomiony przez niwelator laserowy PR 300, to na wy$wietlaczu detektora
nie pojawia sie jeszcze promien lasera.

2. Trzyma¢ detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia
lasera.

6.4.2 Praca z detektorem promienia z uchwytem detektora PRA 83

1. Wecisna¢ detektor uko$nie w powtoke gumowa uchwytu PRA 83, az powtoka bedzie catkowicie okala¢ detektor.
Zwréci¢ uwage, aby pole detekcji i przyciski znajdowaty sie z przodu.

Detektor z powtokg gumowg nasadzi¢ na uchwyt. Magnetyczne mocowanie taczy powtoke z uchwytem.
Wigczy¢ detektor za pomoca przycisku Wt./Wyt. @).

Otworzy¢ uchwyt obrotowy.

Stabilnie zamocowaé uchwyt detektora PRA 83 na drazku teleskopowym lub poziomujacym, zamykajac uchwyt
obrotowy.

6. Trzymac detektor zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia lasera.

ar0N
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6.4.3 Praca z urzadzeniem do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81

Otworzy¢ zatrzask na PRA 81.

Witozy¢ detektor promienia w urzadzenie do przenoszenia punktéw wysokosciowych PRA 81.

Zamkna¢ zatrzask na PRA 81.

Wigczy¢ detektor promienia za pomoca przycisku Wt./Wyt. @).

Trzymaé detektor promienia zwrécony polem detekcji bezposrednio na ptaszczyzne obracajacego sie promienia
lasera.

Ustawi¢ detektor promienia w taki sposob, aby wskazanie odlegtosci pokazywato "0".

7. Zmierzy¢ zadang odlegto$¢ za pomoca tasmy mierniczej.

oD

o

6.5 Opcje menu w detektorze promienia/pilocie zdalnego sterowania PRA 300

1. W dowolnej chwili podczas obstugi mozna nacisnaé przycisk menu E&.
Menu pojawia sie na wys$wietlaczu.

2. Zapomoca przyciskéw kierunku %2 lub == wybraé w razie potrzeby poszczegélne pozycje menu.
WSKAZOWKA Przyciski kierunku £ lub == umozliwiaja wybér mozliwoséci ustawien. Przycisk 0K powoduje
zapisanie dokonanego wyboru.

Gfosnosce

L))
v Jednostki
A

Konfiguracja systemu

3
Lo

i
S

3. Przycisk menu £ lub przycisk powrotu © umozliwia ponowne wyjécie z menu w dowolnej chwili.

Ustawienie urzadzenia

Informacije

Powrét

6.5.1 Ustawianie gtosnosci

Przy kazdorazowym wtgczaniu detektora promienia glosnos$¢ ustawiona jest na "normalng". Gtosno$¢ mozna zmieniac,
naciskajac funkcje gtosnosci w menu. Istnieje mozliwos¢ wyboru 4 opciji "cicho", "normalnie", "gtosno" i "dzwigk
wytaczony". Po kazdym dokonaniu wyboru nastepuje automatyczny powrét do normalnego trybu obstugi.

‘ ])) Gtosnos¢ - gtosno
)
>
ot

Gto$nos¢ - normalnie

Gtfo$nos¢ - cicho

Dzwigk wytaczony

Mozna nacisnaé przycisk powrotu &, aby powrdci¢ do menu.
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6.5.2 Ustawienie jednostek

Funkcja jednostek w menu umozliwia ustawienie zadanej doktadno$ci wskazania cyfrowego w milimetrach lub calach.
Po kazdorazowym dokonaniu wyboru nastepuje automatyczny powrét do normalnego trybu obstugi. Mozna tez
zatwierdzi¢ przycisk powrotu &, umozliwiajacy powrét do menu.

Jednostki
AT
v =1 1 mm Tt Y16
T - -:'1_:'..
EVAT
- 2 mm " Y8
) AT E
=mm in
mm Va"
r = ° a1 "
I =5 =1
=mm in
EYAT
- 10 mm . 1 Y2
=zlo ==
=mm &
25 mm 1"
oo x =
=mm = in

6.5.3 Ustawianie konfiguracji systemu
Dostepne sa nastepujace pozycje menu: WysSwietlanie/ukrywanie przeston i tryb uspienia IE

6.5.3.1 Wyswietlanie/ukrywanie przeston promieni

Promien lasera urzadzenia PR 300-HV2S mozna wytaczy¢ z jednej lub z kilku stron urzadzenia. Funkcja ta jest
przydatna w sytuacji, gdy na placu budowy pracuje kilka laseréw i gdy chcemy uniemozliwi¢ odbiér z wigcej niz
jednego lasera. Ptaszczyzna promieniowania podzielona jest na cztery kwadranty. Sa one zaznaczone na obudowie
i mozna je definiowa¢ w spos6b podany ponize;j.

g wn

Wybraé w menu £8 ustawienia systemowe & i zatwierdzié je przyciskiem potwierdzania 0K .

Wybra¢ funkcje wyswietlania/ukrywania promieni 4 i zatwierdzi¢ przyciskiem potwierdzania K.

Za pomoca przyciskow nawigacji £ =Z przej$é do odpowiedniego kwadratu.

Aktywowac/dezaktywowa¢ kwadrat przyciskiem OK QK.

Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem potwierdzania [l

Widoczny kwadrat oznacza status "wtaczone". Niewidoczny kwadrat oznacza status "wytaczone".

Przycisk powrotu ® umozliwia powrét do pozycji menu "Ustawienie zwiazane z konfiguracjg systemu" ),
a przycisk menu 2= pozwala powrdcié¢ do trybu obstugi.

WSKAZOWKA Ustawienia urzadzenia sa mozliwe tylko wéwczas, gdy urzadzenie jest wiaczone i potaczone
radiowo.

6.5.3.2 Aktywacja/dezaktywacja trybu uspienia
W trybie uspienia urzadzenie PR 300-HV2S oszczedza energie. Laser jest wytaczany, dzieki czemu wydtuza sie czas
dziatania akumulatorow.

1.

2
3.
4.
5
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Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu 2 5.

Wybraé ustawienie odpowiednie do urzadzenia systemowego 6.
Przyciskami kierunku =Z %2 przej$¢ do opcji "Tryb uspienia" &7 .
Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem OK QK.

Przyciskiem potwierdzania aktywowac/dezaktywowacé tryb uspienia.
WSKAZOWKA Wszystkie ustawienia pozostajg zapisane.



6.5.4 Ustawienia urzadzenia
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Ustawienia urzadzenia sa mozliwe tylko wéwczas, gdy urzadzenie jest wigczone i potaczone radiowo. Przycisk powrotu
© umozliwia powrét do menu giéwnego.

6.5.4.1 Dezaktywacja funkcji ostrzezenia o wstrzasach

1. Wigczy¢ niwelator laserowy (patrz 6.3).

2. Nacisna¢ przycisk dezaktywaciji funkcji ostrzezenia o wstrzgsach @, .
State $wiatto diody LED "Dezaktywacja funkcji ostrzezenia o wstrzasach" sygnalizuje, ze funkcja jest dezaktywo-
wana.
Przy nieaktywnej funkcji ostrzegania o wstrzasach urzadzenie przestaje reagowaé na wstrzas.

3. Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie je uruchomic.

6.5.4.2 Jednostki trybu nachylenia
W jednostkach trybu nachylenia mozna ustawi¢ procenty, stopnie lub promile dla nachylenia.
1. Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu S&.
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2. Wybra¢ przycisk ustawiania urzadzenia §|.

3. Przyciskami kierunku przej$é do opcji jednostek trybu nachylenia <.
4. Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem 0K.

5. Przej$¢ do odpowiednie jednostki i aktywowac jg przyciskiem QK.
6.5.4.3 Jednostki

Pozycja menu Jednostki umozliwia zmiane jednostek z metrycznych na brytyjskie.

1.

2
3.
4.
5

Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu S 5.

Wybraé przycisk ustawiania urzadzenia j

Nacisnaé jeden z przyciskow ze strzatkami opcji jednostek .
Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem QK.

Przejs¢ do odpowiednich jednostek i aktywowac je przyciskiem QK.

6.5.4.4 Potaczenie bezprzewodowe

W razie potrzeby mozliwe jest dezaktywowanie potaczenia bezprzewodowego detektora i wykorzystywanie odbior-
nika/pilota jedynie jako odbiornika.

1.

2
3.
4.
5

Nacisnaé w urzadzeniu PRA 300 przycisk menu 2.

Wybraé przycisk ustawiania urzadzenia #).

Przyciskami ze strzatkami przejs¢ do opcji potaczenia bezprzewodowego E

Zatwierdzi¢ te pozycje menu przyciskiem QK.

Przej$¢ do odpowiedniego potaczenia bezprzewodowego i aktywowac je przyciskiem QK.

6.5.5 Informacje
Przy wyborze tej pozycji menu dostepne sg nastepujace opcje:

- W tym miejscu mozna wywota¢ wersje oprogramowania urzadzenia, od-
1 biornika i PRA 90.

Wersja oprogramowania

-

W tym miejscu mozna wywota¢ date ostatniej kalibraciji.

Data ostatniej kalibraciji

Kod QR, ktéry mozna zeskanowaé za pomoca smartfona, posiada odsy-

E5E tacze do filmoéw animowanych, objasniajacych obstuge systemu.
O]

Kod QR

. - . A . . "
Przycisk menu 2= lub przycisk powrotu ® umozliwia ponowne wyjscie z menu w dowolnej chwili.

6.6 Praca w poziomie

6.6.1 Ustawianie

1.

Zamontowaé urzadzenie np. na statywie w zaleznosci od zastosowania. Alternatywnie niwelator laserowy mozna
réwniez zamocowaé na uchwycie $ciennym. Kat nachylenia powierzchni stykowej moze wynosi¢ maksymalnie
+ 5°

Nacisnaé przycisk Wt./Wyt. @.

Dioda LED "Samopoziomowanie" miga na zielono, a status poziomowania jest wysSwietlany w polu obstugi
detektora promienia.

Natychmiast po wypoziomowaniu wtgcza sie promien lasera i zaczyna sie obracac, a dioda LED "Autopoziomo-
wanie" stale sie $wieci.

6.6.2 Ustawianie za pomoca automatycznego statywu PRA 90
WSKAZOWKA
Ta funkcja dostepna jest tylko z automatycznym statywem PRA 90.
Podczas pierwszego uzycia nalezy sparowa¢ detektor promienia PRA 300 ze statywem (patrz 6.9.2).
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Za pomoca opcjonalnego automatycznego statywu PRA 90 mozna recznie lub automatycznie ustawi¢ wysoko$¢
ptaszczyzny lasera na zgdanym poziomie.

1. Zamontowac¢ urzadzenie na automatycznym statywie PRA 90.
2. Wigczy¢ niwelator laserowy, automatyczny statyw i detektor promienia. Wysoko$¢ powierzchni lasera ustawi¢
recznie (patrz 6.6.2.1) lub automatycznie (patrz 6.6.2.2).

6.6.2.1 Ustawianie reczne @
o

Nacisnaé w detektorze promienia przyciski £ =Z lub w PRA 90 przyciski ze strzatkami, aby réwnolegle przesunaé
pozioma powierzchnie do gory lub do dotu.

6.6.2.2 Automatyczne ustawianie @ [B

1. Przytrzymac¢ strone odbioru detektora promienia na zadanej wysokosci i w kierunku panelu obstugi PRA 90.
Podczas ustawiania trzymaé detektor promienia nieruchomo i uwazaé, aby migdzy detektorem promienia
a urzadzeniem nie byto zadnych przeszkdd.

2.  Dwukrotnie kliknaé przycisk automatycznego ustawiania ....., na detektorze promienia. Nastepne podwdjne
kliknigcie zakonczy proces ustawiania.
Rozpoczyna sie proces ustawiania powierzchni lasera, a statyw przesuwa sie do gory lub w dét. W trakcie
ustawiania przez caty czas rozlega sie sygnat dzwiekowy. Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekc;ji
detektora promienia, zostanie przesuniety do naciecia do znakowania (poziom odniesienia).
Po osiagnigciu tej pozycji i przeprowadzeniu niwelacji urzadzenia, 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakoriczenie procesu. Symbol "automatyczne ustawianie" [+ nie bedzie juz wyswietlany.

3. Skontrolowaé ustawienia wysokosci na wys$wietlaczu.

4.  Usuna¢ detektor promienia.
WSKAZOWKA Jesli automatyczne ustawianie nie powiodto sie, rozlegna sie krotkie sygnaty i zgasnie symbol
"automatyczne ustawianie" jurd,
WSKAZOWKA Poza tym w detektorze pojawia sie ostrzezenie, ze detektor moze znajdowaé sie poza mozliwym
zakresem odbioru.

6.7 Praca w pionie

1. Do wykonywania prac w pionie zamontowaé urzadzenie na odpowiednim statywie, adapterze elewacyjnym,
adapterze szalunkowym lub na uchwycie $ciennym, tak aby panel obstugi urzadzenia skierowany byt do géry.
Alternatywnie mozna potozy¢ urzadzenie na n6zkach gumowych tylnych uchwytéw.

WSKAZOWKA Najlepsze potaczenie radiowe z PRA 300 zapewnia ta strona urzadzenia, ktéra potaczy sie
z prawej strony z panelem obstugi.

WSKAZOWKA Aby mozna bylo zachowaé wyspecyfikowana doktadno$é, nalezy ustawi¢ urzadzenie na rownej
powierzchni lub odpowiednio doktadnie zamontowaé na statywie lub innym wyposazeniu.

2. Ustawi¢ niwelator laserowy w zgdanym kierunku, korzystajac z muszki i szczerbinki.

3. Nacisnaé przycisk Wt/ Wyt. @).

Po niwelacji urzadzenie uruchomi laser z zatrzymanym promieniem obrotowym, ktéry skierowany bedzie pionowo
w dot. Wyswietlany w ten sposob punkt jest punktem odniesienia (nie punktem pionu) i stuzy do pozycjonowania
urzadzenia.

4. W taki sposéb ustawi¢ teraz urzadzenie, aby wys$wietlany punkt lasera byt nakierowany doktadnie na punkt
odniesienia (np. gwozdz w tawie drutowej).
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5. Skierowac ptaszczyzne lasera recznie (patrz 6.7.1) lub automatycznie (patrz 6.7.2) na zadany drugi punkt
odniesienia.
W momencie rozpoczecia ustawiania laser automatycznie zaczyna sie obracaé.

6.7.1 Ustawianie reczne @
1. Nacisnaé w detektorze promienia przyciski kierunku 2 =Z, aby recznie ustawié ptaszczyzne pionowa.

6.7.2 Automatyczne ustawianie i nadzor @

1. Zamocowac¢ lub skierowa¢ detektor promienia nacieciem do znakowania na zadane miejsce do ustawienia
i w kierunku urzadzenia.

2. Dwukrotnie klikngé na przycisk automatycznego ustawiania==. Nastepne podwdjne klikniecie zakonczy proces
ustawiania.
Zostanie uruchomiony proces ustawiania poziomu lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sig sygnat
dzwiekowy.
Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmienié, naciskajac jeden raz przycisk automatycznego ustawianiasme,
Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie przesuniety do naciecia do
znakowania (poziom odniesienia).
Po osiagnigciu tej pozycji (znalezieniu nacigcia do znakowania), 5-sekundowy sygnat dzwiekowy sygnalizuje
zakonczenie procesu.
Detektor promienia przechodzi automatycznie w tryb nadzoru i w regularnych odstepach czasu kontroluje, czy
ptaszczyzna lasera przesuneta sie. W przypadku przesuniecia ptaszczyzna lasera zostanie z powrotem przesunieta
na nacigcie do znakowania, jesli jest to mozliwe. Jesli poziom oznaczenia lezy poza zasiggiem niwelacji o +5°,
bezposredni kontakt wizualny miedzy urzadzeniem a detektorem promienia bedzie zaktécony przez diuzszy czas,
lub jesli proces ustawiania nie zakonczy sie w ciagu dwdch minut, emitowane zostang krétkie sygnaty, laser
przestanie sie obracaé, a symbol "automatyczne ustawianie" zgasnie. Oznacza to przerwanie automatycznego
procesu ustawiania.

3. Po zakonczeniu procesu automatycznego ustawiania poziomu lasera, gdy uzytkownik nie zamierza dokona¢
pozycjonowania detektora, lecz wykorzysta¢ go jako odbiornik, mozna z powrotem wyj$¢ z trybu nadzoru,
klikajac dwukrotnie przycisk automatycznego ustawiania poziomupse.

6.8 Praca z nachyleniem

WSKAZOWKA

Jesli urzadzenie namierzy zmiane temperatury o ok. 10 stopni, laser przestanie sie obraca¢ na ok. 40 sekund. W tym
czasie urzgdzenie skoryguje wszystkie mozliwe btedy powstate w wyniku zmiany temperatury. Po automatycznej
korekcie urzadzenie ponownie ustawia ptaszczyzne lasera na poprzednie nachylenie, a laser zaczyna sig obracac.

Urzadzenie w wodzie

Poziomowanie wytaczone w celu pracy z adapterem kata nachylenia
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ﬂ Ostatnio uzywana warto$é nachylenia
i+ X
-
&
=Y

Nachylenie mozna ustawi¢ recznie, automatycznie lub z wykorzystaniem adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79.

0s X

OsY

6.8.1 Ustawianie

1. Zamontowac niwelator laserowy na statywie.
Ustawi¢ niwelator laserowy wzgledem pierwszego punktu odniesienia na gornej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny
nachylenia.

3. Nalezy stang¢ za urzadzeniem, wzrok zwracajac w kierunku panelu obstugi.

4. Korzystajac ze szczerbinkii muszki na gtowicy urzadzenia, ustawi¢ zgrubnie urzadzenie réwnolegle do powierzchni
pochytej przy drugim punkcie odniesienia.

5. Wigczyé detektor promienia @).

6. Wigczy¢ urzadzenie @) i nacisnaé przycisk trybu nachylenia .
Dioda LED trybu nachylenia $wieci sie.
Natychmiast po wypoziomowaniu, wiaczy sie promien lasera. W polu obstugi urzadzenia PRA 300 wy$wietlane
sg teraz nastepujace mozliwosci nachylenia:
- Cyfrowa zmiana wartosci X lub Y Al
- Wytaczenie poziomowania (do stosowania z adapterem kata nachylenia PRA 79)
- Wywotanie ostatnio wykorzystywanej wartosci +&.

W celu doktadniejszego wyregulowania nalezy po ustawieniu nachylenia przeprowadzi¢ automatyczne lub
reczne elektroniczne ustawianie nachylenia (patrz 6.8.2.2). Wartosci nachylenia mozna w PRA 300 ustawia¢ lub
wyswietla¢ w %, %o lub w ° (patrz 6.5.4).

6.8.2 Reczne cyfrowe ustawianie nachylenia [B

W detektorze promienia/pilocie zdalnego sterowania mozna wprowadzi¢ wartosci nachylenia do 20%. Wskaznik
detektora promienia wskazuje kat nachylenia. W przypadku dodatkowego korzystania z adaptera do ustawiania
nachylenia lub przechylonego statywu mozliwe jest uzyskiwanie nachylen do 25%.

Nachylenia mozna ustawia¢ réwnoczesnie w osiach Xi Y lub tylko w jednej z dwoch osi.

1. Przyciskiem ze strzatkg %= lub =Z przej$¢ do przycisku programowalnego X i zatwierdzi¢ wybér przyciskiem OK.
Nastepnie przyciskami ze strzatkami %2 lub =X wybraé cyfre lub znak poprzedzajacy, ktére zamierza sie ustawic,
i aktywowacé je przyciskiem OK.

3. Przyciskami ze strzatkami %2 lub =Z wprowadzié warto$é i zatwierdzié kazda z pozycji przyciskiem QK. Dopiero
wtedy mozna wybra¢ kolejng cyfre.

4. Po wprowadzeniu zatwierdzi¢ zadang wartos¢ przyciskiem 0K.

Przyciskami ze strzatkami przejs¢ do przycisku potwierdzenia i nacisnac QK.

6. Teraz mozna wprowadzi¢ warto$é Y lub przej$¢ od razu do potwierdzenia Jl]. Zmiana potozenia lasera nastapi
dopiero po potwierdzeniu tego kroku.
WSKAZOWKA Alternatywnie mozna przed naci$nieciem OK nacisnaé przycisk powrotu s . Spowoduje to powrét
do menu gtéwnego i usuniecie dokonanych wpiséw.

o

6.8.2.1 Opcjonalne automatyczne elektroniczne ustawianie nachylenia

Po zgrubnym ustawieniu niwelatora laserowego i ustawieniu nachylenia (jak opisano powyzej) mozna zoptymalizowa¢
ustawienie PR 300-HV2S za pomoca opatentowanego przez Hilti automatycznego, elektronicznego ustawiania
nachylenia.
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Ustawi¢ detektor promienia PRA 300 centralnie naprzeciwko niwelatora laserowego PR 300-HV2S na koncu
ptaszczyzny nachylenia odpowiednio do drugiego punktu odniesienia. Mozna go trzymac¢ nieruchomo lub
zablokowa¢ za pomoca uchwytu detektora PRA 83.

Po wpisaniu wartosci nachylenia w PRA 300 wybra¢ poprzez dwukrotne klikniecie przycisku AUTO automatyczna
funkcje E-Targeting i zatwierdzi¢ jg przyciskiem 0K .

Animacja w urzadzeniu PRA 300 pokazuje przebieg automatycznego procesu ustawiania. Po jego zakonczeniu
ustawienie w PRA 300 jest prawidtowe.

Po dokonaniu ustawienia funkcja ta zostaje automatycznie zakonczona, a laser kieruje sie na pole odbiorcze
detektora.

Pomigdzy zgrubnym ustawieniem za pomoca szczerbiny i muszki a precyzyjnym ustawieniem za pomoca
automatycznego elektronicznego ustawiania nachylenia moga byé odchylenia. Poniewaz automatyczna elektro-
niczna metoda za pomoca urzadzenia jest bardziej doktadna niz optyczna, zaleca sie zawsze przeprowadzacé
elektroniczne ustawianie nachylenia.

Na pasku menu zawsze jest widoczne, gdy zostata wykonana funkcja Auto E-Targeting. Po wytaczeniu systemu
odchylenie wzgledem szczerbinki i muszki ponownie znika.

Laser szuka detektora najpierw w osi X, a nastepnie w osi Y. Nakierowanie (targeting) moze odbywac si¢ tylko
w zakresie kata +/- 5°.

6.8.2.2 Opcjonalne reczne elektroniczne ustawianie nachylenia

Po zgrubnym ustawieniu niwelatora laserowego i ustawieniu nachylenia (jak opisano powyzej) mozna zoptymalizowac
ustawienie PR 300-HV2S za pomoca opatentowanego przez Hilti recznego, elektronicznego ustawiania nachylenia.

1.

Ustawi¢ urzadzenie PRA 300 centralnie naprzeciwko PR 300-HV2S na koncu ptaszczyzny nachylenia. Mozna je
trzymac nieruchomo albo zablokowaé za pomoca PRA 83.

WSKAZOWKA Pole detekcji musi by¢ skierowane na drugi punkt odniesienia.

Uruchomi¢ w PR 300-HV2S reczne, elektroniczne ustawianie nachylenia, naciskajac przycisk elektronicznego
ustawiania nachylenia.

Jesli strzatki elektronicznego ustawiania nachylenia migaja, PRA 300 nie odbiera zadnego sygnatu z PR 300-HV2S.
Jesli zaswieci sie strzatka po lewej stronie, ustawi¢ PR 300-HV2S w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Jesli zaswieci sie strzatka po prawej stronie, ustawi¢ PR 300-HV2S w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Jesli zaswieca sig obie strzatki, ustawienie na PRA 300 jest prawidtowe.

Po pomysinym ustawieniu (obie strzatki $wieca sie stale przez 10 sekund) funkcja zostanie automatycznie
zakonczona.

Zamocowac¢ niwelator laserowy na statywie, aby uniemozliwi¢ niezamierzone obrocenie niwelatora.
Elektroniczne ustawianie nachylenia mozna réwniez zakonczyé¢, naciskajac przycisk recznego elektronicznego
ustawiania nachylenia.

WSKAZOWKA Pomiedzy zgrubnym ustawieniem za pomoca szczerbiny i muszki, a precyzyjnym ustawieniem
za pomoca recznego elektronicznego ustawiania nachylenia moga by¢ odchylenia. Poniewaz elektroniczna
metoda reczna jest bardziej doktadna niz optyczna, zaleca sie zawsze odnosic¢ sie do elektronicznego ustawiania
nachylenia.

6.8.3 Automatyczny pomiar istniejacego nachylenia i@

Za pomoca tej funkcji mozna automatycznie ustawi¢ pochyta powierzchnie lasera miedzy 2 punktami i wyznaczy¢
nachylenie migdzy tymi punktami.

1.
2.
3.

4.

Ustawi¢ urzadzenie na gornej krawedzi ptaszczyzny nachylenia, jak opisano w 6.8.1.

Zamontowac detektor promienia z uchwytem detektora PRA 83 np. na teleskopowej tacie mierniczej PUA 53.
Ustawi¢ detektor bezposrednio przed niwelatorem laserowym, skierowa¢ go na wysoko$¢ ptaszczyzny lasera
i zamocowaé w drugim punkcie odniesienia na teleskopowej facie mierniczej.

Detektor z teleskopowa tata miernicza ustawi¢ na dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia, klikna¢ przycisk
automatycznego ustawiania = i zatwierdzié¢ przyciskiem 0K.

WSKAZOWKA Nastepne podwdjne klikniecie przycisku AUTO korczy proces ustawiania.

Uruchamia sie teraz proces ustawiania ptaszczyzny lasera. W trakcie ustawiania przez caty czas rozlega sie
sygnat.

Kierunek procesu wyszukiwania mozna zmienié, naciskajac jeden raz przycisk automatycznego ustawiania k.
Gdy tylko promien lasera dotrze do pola detekcji detektora promienia, zostanie ustalony wzgledem naciecia do
znakowania (poziom odniesienia). Po osiagnigciu tej pozycji (znalezieniu nacigcia do znakowania) 5-sekundowy
sygnat dzwiekowy sygnalizuje zakonczenie procesu.

Symbol "automatyczne ustawianie" nie bedzie juz wys$wietlany na wyswietlaczu detektora promienia, a detektor
automatycznie przechodzi na normalny tryb.

Na wys$wietlaczu detektora promienia zostaje wy$wietlone nowe nachylenie.
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6.

Odczytaé kat nachylenia pomiedzy obydwoma punktami (miejsca ustawienia urzadzenia i detektora promienia)
na wyéw[etlaczu detektora promienia.
WSKAZOWKA Opcjonalnie mozna réwniez pézniej wykonac¢ funkcje Auto E-targeting. 6.8.2.1

6.8.4 Ustawianie nachylenia za pomoca adaptera do ustawiania nachylenia PRA 79

WSKAZOWKA
Upewnic¢ sie, ze stét do ustawiania nachylenia jest prawidtowo zamontowany pomigdzy statywem a urzadzeniem
(patrz instrukcja obstugi PRA 79).

1.
2.
3.

o

N

W zalezno$ci od zastosowania zamontowaé np. adapter kata nachylenia PRA 79 na statywie.

Ustawi¢ statyw na goérnej lub dolnej krawedzi ptaszczyzny nachylenia.

Zamontowac niwelator laserowy na adapterze kata nachylenia i za pomoca nacigcia celowniczego na gtowicy
PR 300-HV2S ustawi¢ urzadzenie z adapterem kata nachylenia réwnolegle do ptaszczyzny nachylenia. Panel
obstugi urzagdzenia PR 300-HV2S powinien znajdowaé sie po przeciwnej stronie do kierunku nachylenia.
Upewnic sig, ze adapter kata nachylenia znajduje sie w pozycji wyjsciowej (0°).

Wiaczyé urzadzenie (patrz 6.3).

Nacisnaé przycisk trybu nachylenia *.

Na panelu obstugi niwelatora laserowego $wieci sie teraz dioda LED trybu nachylenia.

Urzadzenie rozpoczyna teraz automatyczna niwelacje. Bezposrednio po jej zakonczeniu wiaczy sie laser i zacznie
sie obracad.

Wybra¢ teraz w detektorze funkcje wytaczenia poziomowania Eg .

Za pomocag adaptera kata nachylenia ustawi¢ zadany kat nachylenia.

WSKAZOWKA W przypadku recznego ustawiania nachylenia urzadzenie PR 300-HV2S dokonuje jednorazowej
niwelacji ptaszczyzny lasera, a nastepnie ja ustawia. Wibracje, zmiany temperatury lub inne czynniki mogace
wystapi¢ w ciagu dnia, moga wptywac na pozycje ptaszczyzny lasera.

WSKAZOWKA Aby przejsé do cyfrowego recznego ustawienia wartoéci X/Y, nalezy ponownie ustawié tryb
domysiny. W tym celu nalezy ponownie uruchomi¢ system.

6.9 Przywotanie ostatniej wartosci

W przypadku wytgczenia i przestawienia urzadzenia mozliwe jest ponowne wywotanie ostatnio zapisanego nachylenia
w detektorze.

1.

2.
3.
4.

Ponownie wigczyé urzadzenie @) i aktywowaé tryb nachylenia % .

Pierwsza pozycja menu stanowi ostatnia wartosc.

Wybra¢ wartos¢ przyciskiem QK.

Sprawdzi¢, czy wartos¢ X i Y jest rzeczywiscie poprawna.

Zatwierdzi¢ warto$ci przyciskiem QK.

Niwelator laserowy ustawi sie znowu zgodnie z wczesniejszym nachyleniem.

6.10 Resetowanie wartosci X/Y
Aby szybko ustawi¢ warto$¢ 0 dla osi X i Y, nalezy uzy¢ przycisku programowalnego "Reset do 0).

6.11 Powrét do trybu standardowego
Aby powrdci¢ do trybu standardowego, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i ponownie je uruchomié.

7 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

7.1 Czyszczenie i suszenie 4. Suszy¢ wyposazenie przestrzegajac wartosci gra-

1.
2.
3.

nicznych temperatury, podanych w danych tech-
nicznych.

WSKAZOWKA Zwilaszcza zima/latem zwrdcié
szczegblng uwage na wartosci  graniczne
temperatury, w przypadku przechowywania
wyposazenia np. wewnatrz pojazdu.

Zdmuchna¢ kurz z okienek wylotu promienia lasera.
Nie dotyka¢ szkfa palcami.

Czysci¢ tylko czysta i miekka $ciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Zbyt szorstki materiat czyszczacy
moze zarysowacé szkio i tym samym zmniejszyé
doktadno$¢ urzadzenia.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.
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7.2 Konserwacja akumulatoréw Li-lon

WSKAZOWKA

tadowanie ods$wiezajagce akumulatoréw Li-lon, jak
w przypadku akumulatoréw NiCd lub NiMH, nie jest
konieczne.

WSKAZOWKA
Przerwanie procesu tadowania nie ma negatywnego
wptywu na zywotnos¢ akumulatora.

WSKAZOWKA

Proces tadowania mozna rozpocza¢ w kazdej chwili i nie
ma to negatywnego wplywu na zywotno$¢ akumulato-
réw. Nie ma efektu pamieci, jak w przypadku akumulato-
réw NiCd lub NiMH.

WSKAZOWKA

Akumulatory przechowuja si¢ najlepiej w stanie petnego
natadowania, mozliwie w suchym i chtodnym miejscu.
Przechowywanie akumulatorow w wysokich temperatu-
rach otoczenia (np. za szybg) jest niekorzystne, powoduje
zmniejszenie zywotnoéci akumulatora oraz przyspiesza
roztadowywanie sie ogniw.

WSKAZOWKA

Na skutek diugotrwatej lub nadmiernej eksploataciji
zmniejsza sie pojemno$¢ akumulatoréw i nie mozna
ich natadowa¢ do petna. Przy uzyciu starych
akumulatorow mozna jeszcze pracowac, jednak nalezy
je w odpowiednim czasie wymienié.

1. Nie dopuszcza¢ do wniknigcia wilgoci.
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy catkowicie
natadowac¢ akumulatory.

3. Akumulatory tadowaé, gdy tylko znacznie spadnie
moc urzadzenia.
WSKAZOWKA tadowanie w odpowiednim czasie
zwieksza zywotnos¢ akumulatoréw.
WSKAZOWKA W przypadku dalszego uzywania
akumulatoréw, ich roztadowywanie zostanie auto-
matycznie przerwane, zanim dojdzie do zniszczenia
ogniw, a urzadzenie wytaczy sig.

4. Akumulatory nalezy tadowac¢ wytacznie za pomoca
dopuszczonych prostownikéw Hilti przeznaczonych
do akumulatoréw Li-lon.

7.3 Przechowywanie

1. Zamoczone urzadzenia nalezy wypakowac.
Wytrze¢ i wyczy$ci¢ urzadzenia, pojemnik
transportowy i osprzet (przestrzegajac temperatury
roboczej). Wyposazenie zapakowaé ponownie
dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.

2. Po dtuzszym przechowywaniu Ilub dluzszym
transporcie nalezy przed uruchomieniem
urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

3. Przed diuzszym przechowywaniem nalezy wyjac
akumulatory i baterie z urzadzenia oraz detektora
promienia. Wyciek z akumulatoréw i baterii moze
uszkodzi¢ urzadzenie i detektor promienia.
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7.4 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

7.5 Serwis urzadzen pomiarowych Hilti

Serwis urzadzen pomiarowych Hilti przeprowadza kon-
trole urzadzenia, a w razie stwierdzenia odchylenia do-
konuje przywrocenia funkcjonalnosci oraz przeprowadza
ponowna kontrole zgodno$ci urzadzenia ze specyfikacja.
Zgodnos¢ ze specyfikacjg w momencie przeprowadzania
kontroli jest potwierdzana na pismie w formie certyfikatu
serwisowego.

Zalecenia:

1. Dokona¢ wyboru odpowiedniej czestotliwosci ba-
dan w zaleznosci od zwyktego poziomu obciazenia
urzgdzenia.

2. Przeprowadza¢ przynajmniej raz w roku kontrole
w serwisie urzadzen pomiarowych Hilti.

3. W razie nadzwyczajnego obciazenia urzadzenia
przeprowadzi¢ kontrole w serwisie urzadzen
pomiarowych Hilti.

4.  Przed waznymi pracami/zleceniami przeprowadzaé
kontrolg w serwisie urzadzen pomiarowych Hilti.
Przeprowadzenie kontroli w serwisie urzadzen po-
miarowych HILTI nie zwalnia uzytkownika z obo-
wigzku skontrolowania urzadzenia przed i podczas
eksploataciji.

7.6 Kontrola doktadnosci

WSKAZOWKA

W celu zachowania technicznych specyfikacji nalezy
regularnie kontrolowa¢ urzadzenie (przynajmniej przed
kazda wigksza/wazng praca)!

WSKAZOWKA

Uwzgledniajac nastepujace warunki mozna przyjaé, ze
urzadzenie po upadku dziata bez zaktdcen i z takg sama
doktadnoscia, jak przed upadkiem:

Podczas upadku nie zostata przekroczona wysokosé po-
dana w danych technicznych, z jakiej spadfo urzadzenie.
Podczas upadku urzadzenie nie zostato uszkodzone me-
chanicznie (np. stluczenie pryzmatu pentagonalnego).
Podczas pracy urzadzenie generuje obracajacy sie pro-
mien lasera.

Réwniez przed upadkiem urzadzenie dziatato bez zakto-
cen.



7.6.1 Kontrola poziomej osi gtownej

i poprzecznej [
Postawi¢ statyw w odlegtosci ok. 20 m od $ciany
i uzywajac poziomnicy ustawié¢ gtowice statywu po-
ziomo.
Zamontowaé urzadzenie na statywie i za pomoca
naciecia celowniczego skierowa¢ gtowice urzadze-
nia na sciane.
Za pomoca detektora promienia wyznaczy¢ punkt
(punkt 1) i zaznaczy¢ go na Scianie.
Obréci¢ urzadzenie o 90° wokdt wtasnej osi zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Nie wolno przy tym
zmieni¢ wysoko$ci urzadzenia.
Za pomocg detektora promienia wyznaczy¢ drugi
punkt (punkt 2) i zaznaczy¢ go na $cianie.
Powtorzy¢ kroki 4 i 5 jeszcze dwukrotnie, wyznacza-
jac punkt 3 i punkt 4 za pomocag detektora promienia
i zaznaczajac je na Scianie.
Przy starannym wykonywaniu tych czynnosci odle-
gto$¢ w pionie pomigdzy obydwoma zaznaczonymi
punktami 1 i 3 (0$ gtéwna) lub punktami 2 i 4 (0$
poprzeczna) powinna w obu przypadkach wynosi¢
<2 mm (przy 20 m). W razie wiekszego odchylenia
nalezy przesta¢ urzadzenie do serwisu Hilti w celu

7.6.2 Kontrola osi pionowej [E H

1.

Ustawi¢ urzadzenie pionowo na mozliwie ptaskim
podtozu w odlegtosci ok. 10 m od $ciany.

Ustawi¢ uchwyty urzadzenia réwnolegle do $ciany.
Witaczy¢ urzadzenie i zaznaczy¢ na podtozu punkt
Za pomoca detektora zaznaczyé punkt (A) na dol-
Za pomocg detektora promienia zaznaczy¢ punkt

Obrécié urzadzenie o 180° i ustawi¢ na punkt od-
niesienia (R) na podtozu oraz na dolny zaznaczony

Za pomoca detektora promienia zaznaczy¢ punkt

2.
3.
odniesienia (R).
4.
nym koncu $ciany.
5.
(B) na wysokosci ok. 10 m.
6.
punkt (A) na $cianie.
7.
(C) na wysokosci ok. 10 m.
8.

Sprawdzi¢, czy przy starannym wykonywaniu tych
czynnosci odlegtosé w poziomie pomiedzy oby-
dwoma punktami zaznaczonymi na wysokosci dzie-
sieciu metréw (B) i (C) jest mniejsza niz 1 mm (przy
10 m).

WSKAZOWKA W razie wiekszego odchylenia: urza-
dzenie nalezy przesta¢ do serwisu Hilti w celu prze-
prowadzenia kalibracji.

kalibracji.

8 Usuwanie usterek

Kazde wskazanie pojawia sie z symbolem "Informacja" lub "Ostrzezenie" (patrz rozdziat "Przeglad symboli ogéinych).

Wskaznik

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

o

Kat nachylenia zbyt duzy.

Urzadzenie nie moze osig-
gna¢ wprowadzonego
kata nachylenia.

Kat nachylenia zbyt duzy.

Ponownie ustawi¢ urza-
dzenie, aby mozna byto
uzyska¢ wprowadzong
warto$¢ nachylenia.

ON

Nieprawidtowe potozenie
elementu obrotowego

Urzadzenie nie
moze przeprowadzi¢
poziomowania.

Urzadzenie nie jest prawi-
dtowo ustawione, zbyt
mocno nachylone do
przodu.

Urzadzenie nalezy ustawi¢
na nowo, aby ponownie
znalez¢ sie w zakresie
poziomowania.

™
Y

p/

Wstrzas elementu obroto-
wego

Urzadzenie zostato nara-
zone na wstrzasy.

Mechanizm obrotu zostat
narazony na wstrzas i nie
jest juz mozliwe zagwa-
rantowanie doktadnosci.

Przed dalszg praca po-
nownie uruchomi¢ system
i przeprowadzié pomiar
odniesienia.

<ES

Nadzér przerwany

Nadzér pomiedzy urza-

dzeniem a odbiornikiem
laserowym zostat prze-

rwany.

Odbiornik od ponad 2 mi-
nut nie odebrat promienia
lasera.

Nalezy ponownie urucho-
mi¢ urzadzenie oraz na
nowo ustawi¢ promienia
lasera w pionie.

A

Symbol akumulatora de-
tektora

Akumulator detektora jest
prawie wyczerpany.

Akumulator detektora pra-
wie wyczerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.

25

Symbol akumulatora ni-
welatora laserowego

Akumulator niwelatora
laserowego jest prawie
wyczerpany.

Akumulator niwelatora
laserowego niemal wy-
czerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.
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Wskaznik

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

M=

Symbol akumulatora sta-
tywu

Akumulator statywu jest
prawie wyczerpany.

Akumulator statywu nie-
mal wyczerpany.

Natadowaé w najblizszym
czasie akumulator.

TO Ll

Automatyczne poziomo-
wanie

Proces samoczynnego
ustawiania zostat prze-
rwany.

Odbiornik nie mogt w
ciggu 2 minut znalez¢ pro-
mienia.

Nalezy ponownie urucho-
mic¢ proces.

IS

Auto-E-Targeting

Nie mozna uruchomié
funkcji Auto-E-Targeting.

Detektor jest poza zakre-
sem Auto-E-Targeting.

Trzymaé detektor w za-
siegu promienia lasera.

Ol

Automatyczne poziomo-
wanie niemozliwe

Automatyczne poziomo-
wanie jest w tej chwili nie-
mozliwe.

Automatyczne poziomo-
wanie jest niemozliwe w
przypadku niektérych pro-
graméw menu.

Zamknaé obecne menu i
sprobowac¢ ponownie.

Symbol akumulatora de-
tektora

Akumulator detektora jest
wyczerpany.

Akumulator detektora wy-
czerpany.

Natadowac¢ akumulator.

(G

Symbol akumulatora ni-
welatora laserowego

Akumulator niwelatora
laserowego jest wyczer-
pany.

Akumulator niwelatora
laserowego wyczerpany.

Natadowaé akumulator.

M=

Symbol akumulatora sta-
tywu

Akumulator statywu jest
wyczerpany.

Akumulator statywu wy-
czerpany.

Natadowaé akumulator.

\v—I1
=

Symbol wskazania

Proces Auto-E-Targeting
nie jest przeprowadzany.

Detektor jest poza zakre-
sem Auto-E-Targeting.

Trzymaé detektor w za-
siegu promienia lasera.

AUTO

Auto-E-Targeting nie po-
wiodto sig

Auto-E-Targeting nie po-
wiodto sie.

Automatycznej funkciji E-
Targeting nie udato sig
zakonczyé.

Ponownie uruchomi¢
funkcje Auto-E-Targeting.

9 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzgtu moze mie¢ nastepujace skutki:
Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia

ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze

to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.
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Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucac elektrycznych urzadzen mierniczych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia elektryczne oraz akumulatory nalezy

posegregowac i zutylizowac w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Baterie utylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

10 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

11 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Niwelator laserowy

Oznaczenie typu: PR 300-HV2S
Generacja: 01
Rok konstrukgji: 2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/42/WE, 2006/66/WE,
1999/5/WE, EN ISO 12100, do 19 kwietnia 2016:
2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE,
EN 300440-2 V1.4.1, EN 301489-1 V1.9.2,
EN 301 489-17 V2.2.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

05/2015

BU Measuring Systems

05/2015

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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